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L'invention a pour objet nue bolte de 
montre ^tancbe en denx parties assemblables, 
caractSrisee en ce que ces deux parties sont 
assemblies a baionnette avec interposition 
d'nn anneau de paqnetage en mati^re l^dre- 
ment compressible. 

La bofte selon Tinvention pent comporter 
soit un fond venn d*une piece avec la car- 
rare et assemble avec la lunette, soit une lu- 
nette venue d'une piece avec la oarrure et 
assemble avec le fond. 

Xi'assemblage k baionnette pent etre m6- 
nagS de preference dans les secteurs de la 
boite portant les anses. Les organes mirles de 
cet assemblage peuvent etre portes soit par 
Tune, soit par L'autre des deux pieces de 
Tassemblage. 

Le dessin annexe montee, & titre d'exem- 
pie, trois formes d'ex^cution de la boite de 
montre faisant Tobjet de Tinvention. 

La fig. 1 est une coupe par I'axB des 
anses de la premiere forme; 

les fig. 2 et 3 sont des coupeSf analogues 



a la premiere, des deuxieme et troisiSme 
formes respectivement. 

La forme d'ex^cution representee dans le 
fig. 1 comporte une carrure-kmette 1 s'ajus- 
tant k emboitage dcms le rebord vertical 2' du 
fond 2 qui porte les anses 3. Le rebord 2' du 
fond est plus ipais dans Taxe des anses que 
sur le teste de sa p6ripMrie, ce qui permet de 
m6nager a cet endroit dans sa surface int6- 
rieure une rainure 4 dans laquelle vient s'en- 
gager i baionnette une goupiUe 5 portee par 
la carrure-lunette 1. Cette dernidre comporte 
un dpaulement horizontal ext6rieur 6 coop6- 
rant avec un dpaxdement horizontal 7 du re- 
bord 2' du fond. L'etssemblage est rendu 
6tanche par Tinsertion entre oes deux eur- - 
f«ces 6 et 7 d'un anneau de paquetage 8 en 
matidre UgSrement oompresdble, de prSf^ 
rence en la matiSre connue sous la denomina- 
tion commerciale de Plexiglas. Cet anneau de 
paquetage est ioi en partie log6 dans une m- 
nure cireulaire peu prof onde 9 mdnagee dans 
repaulement 6 de la carrure-lunetie. Le pa- 
quetage pouxrait d'aiUeurs aussi §tre simple- 



ment dispose ^ plat entre les sartaoes d et i 
ou etre en partie loge dans une rainiire me- 
nagee dans Tepaulement 7 dn fond, Une 
glace 10 en verre ou en matiere plastiqae 
transparente est fixee a cran snr la lunette- 
carrure. La boite representee comporte deux 
goupilles 5 dispos6es symetriquement par 
rapport au centre de la boite; on pourrait 
bien entendu prevoir plus de deux goupilles 
cooperant avec des rainures correspondantes. 

3ja forme d'ex6cution representee dans la 
fig. 2 ne dif f^re de la premiere qu'en ce que 
Tanneau de paquetage 8' est insere entre le 
fond 2 et la surface inferieure 1' de la car- 
rure et en ce que c'est ici le rebord 2' du fond 
qui porte les goupilles 5, tandis que les rai- 
nures 4 de la f ermeture a baionnette sont me- 
nagees dans la carrure-lunette« 

Dans la forme d'exteution representee 
dans la fig. 3, la boite comports une carrure 
11 venue d'une piece aveo le fond et une lu- 
nette 12 portant les< anses 13. Les rainures 14 
de la fermeture k baionnette sont m^nagees 
dans la surface exterieure de la carrure et les 
goupilles 15 sont portfes par la surface inte- 
rieure de la lunette qui s'emboite sur la car- 
rure. La boite est rendue etanche par I'in- 
terposition du rebord 18 de la glace 20 en 
matiere plastique transparente, par exemple 
en la matiere designee commercialement par 
Plexiglas, entre la battue 16 de la lunette et 
la surface sup6rieure 17 de la carrure, 

Bien entendu, un deuxieme paquetage 
pourrait au besoin §tre loge entre la surface 
inferieure de la lunette et I'epaulement 19 
de la carrure. 

REVENDIOATION: 

Boite de montre etanche en deux parties 
a^semblableSy caractdrisee en ce que ces deux 



parties sont asseniDiees a baionnette avec in- 
terposition d'un anneau de paquetage en ma- 
tiere legerement compressible. 

SOUS-RE VENDICATIONS : 

1 Boite de montre suivant la revendication, 
caracterisee en ce que I'assemblage a baion- 
nette est menage dans les secteurs de la 
boite portant les anses. 

2 Boite de montre suivant la revendication 
et la sous-revendication 1, caracterisee en 
ce que les organes males de Tassemblage a 
baionnette sont portes par le fond. 

3 Boite de montre suivant la revendication et 
la sous-revendication 1, caracterisee en ce 
que les organes males de Tassemblage a 
baionnette sont portds par la carrure- 
lunette. 

4 Boite de montre suivant la revendication, 
caracterisee en ce que Tanneau de paque- 
tage est dispose entre un epaulement Ho- 
rizontal du fond et un epaulement exte- 
rieur correspondant de la lunette-carrure. 

5 Boite de montre suivant la revendication, 
caracterisee en ce que Tanneau de paque- 
tage est dispose entre le fond et la surface 
inferieure de la carrure-lunette. 

6 Boite de montre selon la revendication, ca- 
racterisee en ce que le paquetage est cons- 
titue par un rebord du verre de montre 
insere entre la surface superieure de la 
carrure venue d'une piece avec le fond et 
une battue interieure de la lunette, le 
verre de montre etant en matiere transpa- 
rente legerement compressible. 

Paul WYLER & ClE., WYLER WATCH. 

Mandataires : BOVARD & Cie., Berne. 
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Fig. 2. 
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